
污泥再利用

污泥減量了，但是清理的困境還是存在。除了目

前採用之委託清理方式外，我們嘗試污泥再利用一

途。再利用分為公告與許可再利用，一廠廢水污泥

非為公告再利用項目，且無相同製程廢水污泥再利

用案例可供引用，因此再利用之申請須由試驗計劃

做起。

試驗計畫內容為利用一廠無機性污泥所含特定成

分來取代部份陶瓷原料配方。例如污泥中之鐵成分

可以降低氧化錳需求量，達到陶瓷產生所需的色

光；污泥中之鈉成分可以降低陶瓷燒結熔融溫度以

降低能耗；鈣成分可取代坏土調製所需碳酸鈣與黏

土質原料用量。也因陶瓷於超過1000℃進行燒結、

玻化，可藉以去除污泥所含有機污染物及鹽分而不

致影響陶瓷成品之應用特性。該試驗計劃於2009/12

一廠　林礽龍

目
前污泥清理方式有衛生掩埋及再利用兩種。

然而近年衛生掩埋場逐漸飽和，新場址與中

間處理廠開發不易因素下，造成營運中之衛生掩埋

場成為奇貨可居的問題，再利用則因污泥性質差異

大而不易有較大規模的可行案例。為了將污泥妥善

處理，污泥減量及尋找替代清理方法成為很重要的

議題。

一廠廢水是由三階段化學混凝單元、兩階段生物

處理，再以臭氧處理與活性碳吸附來達到放流水水

質標準。污染負荷中生化需氧量(BOD)佔化學需氧

量(COD)比例約10%，此為生物處理去除效能受限

而只能達到10~15%總污染去除率之主要因素。而

需藉由化學混凝單元將廢水中污染物轉移所去除之

比例則超過83%，相對的也產生了大量之無機性污

泥，需要委外清理。

污泥減量

一廠廢水污泥減量方式由混凝單元中混凝劑投藥

開始，在達到放流水水質之前提下，最適當投藥量

很重要，此需經由水質檢測與杯瓶試驗來進行確認

與調整。而污泥漿液產生後在處理流程中，每一膠

凝槽所形成之混凝膠羽含高達99.76%的含水率(不

考慮鹽分)，藉由一連串的污泥處理單元使污泥膠羽

沉澱、絆除、壓密、濃縮、機械脫水，減容減積至

只有原本容積約1/280的46% S/C污泥餅。

三年前環保課規劃以壓濾式脫水機取代當時的袋

濾式脫水機，發現重力濃縮處理後之9%S/C污泥漿

液先經過調理則可壓濾脫水，評估時也發現所能設

置之濾台規模若以每cycle 3.5hr操作，估計每日8批

次始能將污泥處理完成。

我們最後嘗試將污泥漿的S/C再提高到14%進行

壓濾，結果顯示只要5批次即可完成。其原因在於提

高污泥濃度可大幅減少後續之污泥容量，減輕處理

設備負擔，使得相同的壓濾時間下如同提升壓濾機

的效能一般。

方案確認後，經由大家的努力於2008/3/10起運作

至今，將原本33%S/C污泥提升至46%的水準，達

成污泥減量30%之目標。

一廠廢水污泥減量
與個案再利用介紹

本次試驗計畫成品 

（左上圖）瓷質壁磚- 二丁掛、

（左下圖）琉璃瓦、（右圖）清水磚

永續發展與環境保護專欄

經經濟部核准，於今年3月共進行9.38噸一廠無機

性污泥作為陶瓷原料試驗，本次試驗以無機性污泥

經過乾燥、球磨後以7 : 3之比例加入石英與玻璃砂

中配置成陶瓷原料成品，在窯廠階段再以5%之比

例加入窯廠之原料中生產本批之磁質壁磚成品。陶

瓷成品檢驗正常，試驗計劃階段進入成果審查程序

中。下一階段目標，希望在第三季能夠完成個案再

利用申請程序，讓我們的無機性污泥有機會邁入再

利用的處理方式。

製程減廢為所有污染防治的根本，改善製程減少

污染來源，甚至化害為利以提高製程效益，最後產

生之污染再藉由管末處理，處理後之最終污染物能

成為另一項資源，如此可達到提高生產效益、降低

污染處理成本與環境衝擊之三贏。
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Sludge’s Reduction and Recycling in 
Everlight First Factory

Sludge is a secondary pollutant produced by the wastewater treatment. Sludge disposal is 
not only the costs incurred, but also the impact of the environment. Therefore reducing the 
sludge volume and sludge recycling enable the economic and environmental win-win.

管理與教育

Management & Education
 29

B
C

M
S

專
欄

永
續
發
展
與
環
境
保
護
專
欄

六
標
準
差
專
欄

永光季刊
EVERLIGHT QUARTERLY 


